UTRZYMANIE RUCHU

Instalacje przemystowe

Procesy czyszczenia a efektywnosc i awaryjnosc
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W zaktadach przemystowych funkcjonu-
jg réznego typu uktady zamkniete, takie
jak wymienniki ciepta czy instalacje trans-
portujgce gazy i ciecze. Aby wtasciwie
spetniaty swoja role, konieczne jest za-
pewnienie ich statej, optymalnej efektyw-
nosci. Co moze powodowac jej spadek?

WEWNATRZ UKLADOW

We wszystkich instalacjach groma-
dza sie warstwy zanieczyszczen.
Ich stopniowy przyrost sprawia,

7e Sciany uktadu staja sie grub-
sze, a wewnetrzna srednica - wez-
sza. W przypadku wymiennikdw
ciepta nastepuje redukcja efektu
chtodzenia, ktéra powoduje spa-
dek skutecznosci i zwiekszenie
zuzycia energii, a czasem rzutu-
je tez na jakosc¢ produkowanych
wyrobow. Z kolei instalacje od-
powiedzialne za przesytanie ga-
zOw i cieczy transportuja ich co-
raz mniej, Co wptywa na procesy,
w ktérych sa one wykorzystywane.
Warto tez pamietac, ze wraz ze
wzrostem ilosci zabrudzen, rosnie
ryzyko utraty droznosci uktadu.
Zator moze catkowicie uniemozli-
wic jego eksploatacje, spowodo-
wac przestdj produkeyjny i powaz-
ne skutki ekonomiczne.

Regularne usuwanie zabru-

dzen jest niezbedne dla utrzyma-
nia sprawnosci instalacji przemy-
stowych. W wielu zaktadach ich
czyszczenie wcigz wigze sie z cza-
sochtonnym demontazem, co ge-
neruje koszty i stwarza ryzyko
uszkodzenia elementdéw instalacji.
Samo usuwanie zabrudzen odby-
wa sie recznie lub mechanicznie,
czesto z zastosowaniem agresyw-
nych chemikalidow, co negatywnie
wptywa na bezpieczeristwo samej
instalacji, pracownikdéw wykonu-
jacych czyszczenie oraz zaktadu.
Na szczescie da sie inaczej.
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AUTOMATYCZNIE

Automatyzacja procesu czyszczenia insta-
lacji przynosi wiele korzysci, jak oszczed-
nosc czasu pracownikow i skrécenie cza-
su czyszczenia, ochrona elementéw
uktadu czy zwiekszenie bezpieczeristwa
procesu.

Umozliwiajag to urzadzenia takie jak li-

nia RWR od Bio-Circle. Czyszczenie od-
bywa sie tu praktycznie bezobstugowo

— uktad podtacza sie do systemu RWR,

a nastepnie inicjuje proces mycia odpo-
wiednio dobranym srodkiem. Dla maksy-
malnego efektu ptyn pracuje w tempera-
turze okoto 60°C. Postepy mozna sledzic
za pomoca zintegrowanego przeptywo-
mierza. Wyczyszczony uktad jest neutrali-
zowany przez przeptukanie roztworem in-
hibitora korozji. Moze zosta¢ ponownie
uruchomiony lub pozostac¢ odtaczony do
czasu kolejnego wykorzystania. Caty pro-
ces odbywa sie niemal automatycznie,
gwarantujac oszczednosc czasu i wymier-
ne rezultaty.

Dzieki zastosowaniu nowoczesnych urza-
dzenr mozna przeprowadzac regularne
czyszczenia, utrzymujac w ten sposob
stata, wysoka wydajnosc uktaddéw i zapo-
biegajac awariom. Co jednak, gdy zato-
ru nie uda sie unikna¢? Pompa pneuma-
tyczna systemow RWR radzi sobie takze
w razie niedroznosci. Ptyn czyszczacy po-
dawany jest impulsami, przy zmiennym
kierunku, co umozliwia stopniowe roz-
puszczanie czopa zanieczyszczen i usu-
niecie zatoru.

ROZMIAR BEZ ZNACZENIA

Opisana metoda czyszczenia moze
by¢ zastosowana zaréowno w ukta-
dach o matej pojemnosci, jak kana-

ty chtodzenia w formach wtryskowych,
jak i w instalacjach o znacznych ga-
barytach. Przyktadem tej ostatniej jest
rurowo-ptaszczowy wymiennik cie-
pta o pojemnosci 1000 |, ktéry pracu-
je w pewnym matopolskim zaktadzie.

Jego czyszczenie odbywa sie raz w roku,
a wykonuja je wykwalifikowani serwisan-
ci Bio-Circle Polska przy uzyciu urzadze-
nia RWR-300.

Automatyzacja procesu czysz-
czenia instalacji przynosi wie-
le korzysci, jak oszczednosc cza-
su pracownikow i skrocenie
Czasu czyszczenia, ochrona ele-
mentow uktadu czy zwieksze-
nie bezpieczenstwa procesu.

Jak przebiega proces? Po podtgczeniu
systemu RWR, podgrzany roztwér pty-
nu czyszczacego zostaje wpompowany
do wnetrza wymiennika, by cyrkulowad
przez 2 dnii zmiekczyc¢ nawet najtrwal-
sze osady. Po osiggnieciu maksymalnej
wartosci przeptywu, ptyn zostaje spusz-
czony, a wnetrze uktadu zneutralizowane
przez przeptukanie roztworem inhibitora
korozji, a nastepnie ponownie wyptuka-
ne w celu usuniecia ewentualnych pozo-
statosci oddzielonych osaddw.

Podobng metode czyszczenia mozna za-
stosowac w odniesieniu do przemysto-
wych zbiornikdw. Tu przyktadem jest
stalowy zbiornik skroplonego gazu o po-
jemnosci 22 000 m3, uzytkowany w pol-
skim zaktadzie przemystu chemiczne-
go, a zabrudzony olejem sprezarkowym.
W takim przypadku, ustuga czyszcze-
nia z wykorzystaniem urzadzenia RWR-
300 obejmuje jedno lub dwa czyszcze-
nia roztworem myjacym oraz jedno lub
dwa ptukania — w zaleznosci od stop-
nia zanieczyszczenia i przebiegu proce-
su. Réwniez przy eksploatacji zbiornikéw
warto zadbac o regularnie czyszczenie
dla zapewnienia ciggtosci procesu pro-
dukcji oraz bezpieczenstwa pracowni-
kow i zaktadu. K



